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REGLAGE DE LA CONVERGENCE
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1: débloquer la vis n° 1 (clé 1.5mm)
2: débloquer la vis n° 2 (clé 1.5mm)
3: agir sur la vis de réglage n° 3 (clé de 1.5mm)
- visser = resserrer le tir
- dévisser = écarter le tir
(procéder par 1/4 de tour maxi-a chaque fois)

4: rebloquer les vis n° 1 et n° 2 avant d'effectuer
le tir de réglage

5: faire le tir de réglage

8: si un second réglage est nécessaire,
bien refroidir le canon avant le tir
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REGLAGE DE L'APLOMB

vis 7 vis 6

1: débloquer les deux vis n° 4 (clé 0.9mm)
2: debloquer la vis n° 5 de 1 tour maxi (clé 2.5mm)

3: agir sur les vis de réglage n° 6 et n° 7 (clé de 1.5mm)
- visser d'abord la vis n°6 puis la vis n°7 = descendre
le tir du tube flottant (droit)
- dévisser d'abord la vis n°7 puis la vis n°6 = monter
le tir du tube flottant (droit)
(procéder par 1/4 de tour maxi a chaque fois)

4. rebloquer les vis n° 4 et n° 5 avant d'effectuer
le tir de réglage

5: faire le tir de réglage

6: si un second réglage est neécessaire,
bien refroidir le canon avant le tir
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